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STRUGARKA STOLOWA

D27300, D27300T

Serdeczne gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzadzenia firmy
DeWALT. Wiele lat doswiadczen, niezwykle
staranne wykonanie i ciggte innowacje sprawity, ze
firma DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym
partnerem dla wszystkich uzytkownikéw
profesjonalnych narzedzi.

Dane techniczne
D27300 D27300T

Napiecie V 230 400
Typ 2 2
Pobdr mocy W 2100 3000
Moc oddawana W 1650 2280
Predko$¢ obrotowa

biegu jatowego obr/min 6200 6200
Predko$¢ doprowadzania

materiatu mm/min 5 5
Grubo$¢ materiatu (maks.) mm 160 160
Szeroko$¢ materiatu

(maks.) mm 260 260

Maksymalna grubos¢ widra
w trybie strugania

wyréwnujacego mm 25 2,5

w trybie strugania

grubo$ciowego mm 3 3
Szeroko$¢ nozy mm 20 20
Masa kg 54 54

* Warto$¢ emisji zmierzona w miejscu pracy

Poziom ci$nienia

akustycznego dB(A)* 96 96
Niepewno$¢ pomiaru dB(A) 3 3
Poziom mocy akustycznej dB(A) 109 109
Niepewno$¢ pomiaru dB(A) 3,1 3,1

Minimalne natezenie pradu bezpiecznika:

Elektronarzedzia zasilane pradem o napieciu 230 V 16 A

Elektronarzedzia zasilane pradem o napieciu 400 V 16 A

WSKAZOWKA (TYLKO D27300): Urzgdzenie
to jest przystosowane do zasilania z sieci

0 maksymalnej dopuszczalnej impedancji Zmaks.
= 0,27 oma zmierzonej w skrzynce przytgczowej
uzytkownika.

Zadaniem uzytkownika jest zapewnienie zasilania
z sieci o takich parametrach. W razie potrzeby
zasiegnij informacji o impedancji sieci we
wiasciwym zaktadzie elektroenergetycznym.

Definicje zwigzane
z bezpieczenstwem pracy

Ponizej zdefiniowano waznos¢ poszczegdinych
ostrzezen. Prosimy o przeczytanie instrukc;ji
i zwracanie uwagi na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje
0 bezposrednim niebezpieczenstwie.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
grozi doznaniem $Smiertelnych lub
ciezkich obrazen ciafa.
OSTRZEZENIE: Informuje

A 0 potencjalnie niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki moze
doprowadzi¢ do smiertelnych lub
ciezkich obrazen ciafa.
UWAGA: Informuje o potencjalnie
niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
moze doprowadzi¢ do lekkich lub
Srednich obrazen ciafa.

WSKAZOWKA: Informuje o dziataniu,
ktore wprawdzie nie grozi doznaniem
urazu, ale przy zignorowaniu moze
doprowadzi¢ do szkéd rzeczowych.

A Informuje o niebezpieczenistwie
porazenia pradem elektrycznym.

Informuje o niebezpieczenstwie
pozaru.

A Informuje o ostrych krawedziach.

Deklaracja zgodnosci
z normami UE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

D27300, D27300T

Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze wyroby
nr kat. D27300, D27300T opisane w ,Danych
technicznych” zostaty wykonane zgodnie




Z nastepujgcymi wytycznymi i normami: 2006/42/
EG, EN 61029-1, EN 61029-2-3.

Wyroby te sg zgodne takze z dyrektywg 2004/108/
EG. Wiecej informacji na ten temat mozna
uzyskac¢ pod podanym nizej adresem lub w jednej
z naszych filii wymienionych na koncu instrukgji
obstugi.

X fobmane

Horst GrolRmann

Wicedyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
DeEWALT, Richard-Klinger-Stral3e 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
01.02.2010

Przepisy bezpieczenstwa
pracy elektronarzedzi

OSTRZEZENIE: By nie narazac sie na
@ pozar, porazenie prgdem elektrycznym

i doznanie urazu, przy korzystaniu

Z elektronarzedzi stosuj podane nizej

Srodki ostroznosci.

Przed uzyciem wyrobu doktadnie przeczytaj,
a potem przechowuj te instrukcje.

PRZECHOWUJ NINIEJSZA INSTRUKCJE,
BY W RAZIE POTRZEBY MOC Z NIEJ
PONOWNIE SKORZYSTAC

Ogodlne przepisy
bezpieczenstwa
1. Utrzymuj porzadek w miejscu pracy.
Nieporzadek grozi wypadkiem.
2. Uwzgledniaj wplywy otoczenia.

Nie wystawiaj elektronarzedzia na dziatanie
deszczu. Nie uzywaj go w wilgotnym ani
mokrym otoczeniu. Zadbaj o dobre oswietlenie
miejsca pracy (250 - 300 luks). Nie zatgczaj
elektronarzedzia w miejscach, gdzie wystepuje
niebezpieczenstwo pozaru bgdz wybuchu,

Jak na przyktad w poblizu palnych cieczy lub
gazow.

3. Chron sie przed porazeniem pradem
elektrycznym.

Unikaj dotykania uziemionych elementow, jak
na przyktad rury, grzejniki, piece i chtodziarki.
W ekstremalnych warunkach zastosowania
(na przyktad duza wilgotno$c, unoszenie

sie pytu metalowego itp.) bezpieczeristwo

10.

11.

12.

elektryczne mozna zwiekszy¢ przez
zastosowanie transformatora separujgcego lub
wytgcznika ochronnego roznicowo-pragdowego.

. Nie dopuszczaj os6b postronnych do

miejsca pracy.
Pilnuj, by osoby postronne, a zwfaszcza

dzieci, nie dotykaty elektronarzedzia ani
przedtuzacza i trzymaj je z dala od miejsca

pracy.

. Bezpiecznie przechowuj swoje narzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia przechowuj
w suchym, zamknietym, niedostepnym dla
dzieci miejscu.

. Nie przecigzaj elektronarzedzia.

Najbezpieczniej jest i najlepsze wyniki
uzyskuje sie, gdy elektronarzedzie jest
obcigzane w umiarkowany sposob zgodnie
Z zaleceniami producenta.

. Uzywaj odpowiednich narzedzi roboczych.

Do ciezkich prac nie uzywaj zbyt stabych
narzedzi roboczych ani akcesoriow. Nie
wykorzystuj elektronarzedzi do celéw innych,
niz przewidziane przez producenta, np.
recznej pilarki tarczowej do Scinania pni drzew
i gatezi.

. Zakiadaj odpowiednig odziez ochronng.

Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii, gdyz moga
one zostac¢ pochwycone przez obracajgce

sie czeSci narzedzia. Przy pracy na wolnym
powietrzu godne polecenia jest obuwie na
szorstkiej podeszwie. Na dtugie wtosy zaktadaj
specjalng siatke.

. Ochrona osobista.

Zawsze zaktadaj okulary ochronne i maske
przeciwpytows, jezeli podczas pracy

w powietrze jest wzbijany pyt lub drobiny
obrabianego materiatu. Gdy sg one gorgce,
ubierz zaroodporny fartuch. Zawsze zaktadaj
specjalne nauszniki ochronne i kask ochronny.

Uzywaj urzadzen do odsysania pytu.

Jezeli producent przewidziat urzgdzenia do
odsysania lub gromadzenia pytu, sprawdz,
czy sg one przytagczone i prawidtowo
zamontowane.

Ostroznie obchodz sie z kablem.

Nie uzywaj kabla do wyjmowania wtyczki
Z gniazda sieciowego. Chron kabel przed
wysokg temperaturg, olejem i ostrymi
krawedziami.

Zabezpiecz obrabiany przedmiot.
Uzywaj urzgdzen mocujgcych lub imadta do
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

przytrzymywania przedmiotu obrabianego.
Gdy przedmiot ten jest dobrze zamocowany,
mozesz obstugiwac elektronarzedzie dwiema
rekami.

Utrzymuj stabilng postawe.

Utrzymuj stabilng postawe, by nie stracic
rownowagi w jakiej$ pozycji roboczej.

Starannie konserwuj swoje narzedzia.

Ostrz i utrzymuje w czystosci swoje narzedzia,
gdyz jest to warunkiem bezpieczenstwa pracy.
Stosuj sie do instrukcji smarowania i wymiany
akcesoriow. Regularnie kontroluj narzedzia,

a w razie uszkodzenia, zle¢ naprawe
autoryzowanemu warsztatowi serwisowemu.
Wszystkie rekojesci i wytgczniki powinny byc
suche, czyste, niezabrudzone olejem ani
Smarem.

Wyjmuj wtyczke sieciowa.

W razie nieuzywania elektronarzedzia i przy
wymianie akcesoriow, jak np. pita tarczowa,
koncowki i brzeszczoty, zawsze wyjmuj
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.

Nie pozostawiaj wetknietych kluczy do
mocowania narzedzi.

Przed zatgczeniem elektronarzedzia zawsze
sprawdzaj, czy zostaty wyjete klucze
i przyrzgdy nastawcze.

Uwazayj, by nie doszto do niezamierzonego
zafgczenia elektronarzedzia.

Elektronarzedzia przytgczonego do sieci nie
przeno$ z palcem opartym na wytgczniku.
Przy przytaczaniu kabla zasilajgcego do sieci
najpierw upewnij sie, czy elektronarzedzie jest
wytgczone.

Uzywaj przediuzaczy przystosowanych do
pracy na wolnym powietrzu.

Przed uzyciem sprawdz przedtuzacz i wymien
go w razie uszkodzenia. Przy pracy na
wolnym powietrzu uzywaj tylko przedtuzaczy
nadajgcych sie do tego celu i odpowiednio
oznakowanych.

Zawsze zachowuj uwage.

Koncentruj sie na swojej pracy. Postepuj
rozsgdnie. Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy
Jestes zmeczony badz pod wptywem lekow lub
alkoholu.

Kontroluj elektronarzedzie pod wzgledem
uszkodzen.

Przed uzyciem sprawdz elektronarzedzie

i kabel sieciowy, czy sg catkowicie sprawne
i spetniajg swoje funkcje. Nie zapomnij przy
tym o ruchomych elementach. By zapewni¢

21.

bezpieczng prace elektronarzedzia, wszystkie
czeSci muszg by¢ prawidtowo zamontowane,

a uszkodzone elementy i urzgdzenia
zabezpieczajgce - naprawione lub wymienione
przez autoryzowany warsztat serwisowy, jezeli
w instrukcji nie podano inaczej. W zadnym
przypadku nie uzywaj elektronarzedzia

Z niesprawnym wytgcznikiem i nigdy nie probuj
samemu naprawiaC maszyny.

A OSTRZEZENIE! Uzywanie innych
nasadek i wyposaZzenia, niz zalecane lub
wykonywanie prac nieopisanych w tej
instrukcji moze doprowadzi¢ do wypadku.

Naprawy zlecaj tylko wykwalifikowanym
specjalistom.

Elektronarzedzie to jest zgodne

Z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy. By nie narazac sie

na wypadek, naprawy przy uzyciu
oryginalnych cze$ci zamiennych zlecaj tylko
wykwalifikowanym specjalistom.

Dodatkowe wskazéwki
bezpieczenstwa pracy
strugarek stotowych

* Na czas pracy zawsze zakfadaj okulary

ochronne, rekawice ochronne i nauszniki
ochronne.

Nigdy nie uruchamiaj maszyny bez
zatozonych wszystkich oston ochronnych i gdy
nie znajdujg sie one w nienagannym stanie
technicznym.

Maszyny uzywayj tylko wtedy, gdy prowadnica
Jest zamocowana w swojej pozycji. Upewnij
sie, czy dolny klin prowadnicy przylega do
ptyty gérnego stolika.

A OSTRZEZENIE! Stolik doprowadzajgcy
i stolik odprowadzajgcy zostaty doktadnie
ustawione wzgledem siebie w zaktadzie
produkcyjnym. Nigdy samemu nie zmieniaj
ustawien tych stolikow.

Uzywaj tylko nozy zalecanych przez
producenta.

Stosuj wytgcznie ostre noze w nienagannym
stanie technicznym.

Nie uzywaj maszyny do obrobki innych
materiatow niz miekkie lub twarde drewno.
Nigdy nie wycinaj rowkow, wypustow ani
innych ksztaftow.

Nie przerywaj strugania, dopoki przedmiot nie
zostanie obrobiony na catej swojej dtugosci.
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Unikaj obrabiania silnie wygietego drewna,
ktore nie wystarczajgco przylega do stolika
doprowadzajgcego.

Przed uzyciem sprawdz, czy watki powrotny
i doprowadzajgcy prawidtowo dziatajg.

Przed rozpoczeciem pracy wyjmij wszystkie
gwozdzie i metalowe przedmioty z przedmiotu
obrabianego. Nie strugaj tamliwego drewna.

W trybie strugania wyrownujgcego sprawdz,
czy gorna osfona wafu nozowego jest
prawidtowo ustawiona i zapewnia odpowiednig
ochrone.

Sprawdz, czy korba mechanizmu unoszenia
nie znajduje sie przypadkiem w strefie
podawania materiatu.

Przy obrabianiu dtugich przedmiotéw korzystaj
ze stolikow z rolkami, ustawionych po obydwu
stronach na wysokosci odpowiedniej do
stolikow maszyny.

Trzymaj rece z dala od nozy.

W trybie strugania wyrownujgcego zawsze
uzywaj odpowiedniego popychacza.

Gdy popychacz nie jest uzywany, odktadaj go
na swoje miejsce.

Nie usuwaj odcietych ani innych kawatkow
drewna z obszaru ciecia, gdy maszyna wcigz
pracuje.

Wielkosci przedmiotow obrabianych

— Bez dodatkowego podparcia mozna
cig¢ przedmioty o nastepujgcych
maksymalnych wielkosciach:

STRUGANIE WYROWNUJACE

— Wysokosc¢ 140 mm, szerokos¢ 200 mm,
dfugos¢ 500 mm

— Nigdy nie obrabiaj przedmiotow krotszych
niz 300 mm

STRUGANIE GRUBOSCIOWE

— Wysoko$c¢ 160 mm, szerokos¢ 260 mm,
dfugosc¢ 600 mm

— Nigdy nie obrabiaj przedmiotow krotszych
niz 500 mm

— Dtuzszy przedmiot nalezy podeprze¢
za pomocg odpowiedniego stolika, np.
rolkowego.

W razie wypadku lub usterki maszyny
natychmiast jg wytgcz i wyjmij wtyczke kabla
Z gniazda sieciowego.

Poinformuj o usterce odpowiedzialng osobe

i odpowiednio oznakuj uszkodzong maszyne,
by nikt nie probowat jej uruchomic.

TYLKO STRUGANIE WYROWNUJACE:

w razie zablokowania watu nozowego wskutek
nadmiernej sity posuwowej wytgcz maszyne

i wyjmij wtyczke kabla z gniazda sieciowego.
Wysun przedmiot obrabiany i sprawdz, czy
wat swobodnie sie obraca. Zatgcz maszyne

i rozpocznij struganie od nowa przy mniejszej
sile posuwowey.

Sprawdz, czy niewykorzystywana do strugania
czes¢ watu nozowego jest dobrze ostonieta.

Pozostale zagrozenia

W czasie pracy ze strugarkami zawsze istnieje
ryzyko wypadku.

Pomimo przestrzegania obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa i uzywania urzgdzenh ochronnych
nie da sie unikng¢ pewnych zagrozen. Nalezg do
nich m. in.:

niebezpieczenstwo wypadku w nieostonietym
obszarze obracajgcych sie nozy,

niebezpieczenstwo skaleczenia przy wymianie
nozy,

zgniecenie palcow przy otwieraniu oston
ochronnych,

ryzyko doznania uszczerbku na zdrowiu

na skutek wdychania pytu drzewnego,
wydzielajgcego sie w czasie strugania drewna,
zwtaszcza debowego i bukowego oraz MDF.

Nastepujgce czynniki zwiekszajg
niebezpieczenstwo wystgpienia problemow
Z oddychaniem:

Nieprzytaczony odpylacz ssgcy przy cieciu
drewna

niewystarczajgca wydajno$c odsysania na
skutek zatkania filtra powietrza wywiewanego.

Oznaczenia na
elektronarzedziu

Na elektronarzedziu umieszczono nastepujgce
piktogramy:

&

Przed uzyciem przeczytaj instrukcje
obstugi.

Zaktadaj nauszniki ochronne.

Zaktadaj okulary ochronne.

CV M v> Uchwyt do przenoszenia
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. _ 4 nakretki M8
Trzymaj rgce z dala od watu nozowego 4 podktadki zebate D8

_ _ 1 podktadka ptaska G8
- Przy korzystaniu z maszyny w trybie

" strugania grubosciowego zidentyfikuj 1 karton z nastepujacymi elementami:
kierunek doprowadzania materiatu. 4 nogi
Nigdy nie uzywaj maszyny bez 2 kotka
chwytacza wiéréw zamocowanego o
W Swojej pozycji. 2 zamocowania kotek

~ Przy korzystaniu z maszyny w trybie 1 torebka o nastepujgcej zawartosci:

strugania wyréwnujgcego zidentyfikuj 2 oski do kotek
kierunek doprowadzania materiatu.
Nigdy nie uzywaj maszyny bez

4 Sruby z tbem grzybkowym M8 z wystepem

chwytacza wiéréw zamocowanego 2 sruby z tbem 6-katnym M8
W Swojej pozyciji. 4 nakretki M8
Sprawdz, czy noze strugarki 4 nakretki r.notylkc.>we
sg prawidtowo ustawione. Dbaj 4 podktadki ptaskie D8
o to, by noze nie wystawaty 6 podktadek talerzowych D8
z watu nozowego bardziej niz na

1.1 mm. 1 instrukcja obstugi

UMIEJSCOWIENIE KODU DATY (RYS. A1)

Kod daty (36), ktory zawiera réwniez rok produkciji,
jest wydrukowany na obudowie maszyny:

1 rysunek maszyny w roztozeniu na czesci

» Sprawdz, czy strugarka i przynalezne
akcesoria nie ulegty uszkodzeniu podczas

transportu.

Przykiad: * Przed uruchomieniem doktfadnie przeczytaj

2010 XX XX instrukcje obstugi.

Rok produkgciji . .

. ) Opis strugarki (rys. rys. A1,

Zawartos¢ opakowania A2)
Opakowanie zawiera nastepujgce elementy: OSTRZEZENIE! By nie narazac sie
1 czesciowo zmontowana strugarka A na wyrzgdzenie szkod osobowych
1 ostona lub rzeczowych, nigdy nie dokonuj

zadnych przerobek samego

1 chwytacz wi6réw elektronarzedzia, ani jego elementéw.

1 adapter do odkurzacza

RYS. A1
1 karton z nastepujgcymi elementami: 1. Wytacznik

1 prowadnica 2. Korba mechanizmu unoszenia
popychacz B 3. Dolny stolik
1 torebka o na.ste.pUJacej zawartosci 4. Chwytacz wiérow

1 klucz trzp!en!owy 2,5 mm 5. Skala, dolny stolik

1 klucz trzp!en!owy 4 mm 6. Popychacz

1 kluez trzpieniowy 5 mm 7. Dzwignia zaciskowa prowadnicy

1 klucz trzpieniowy 6 mm 8. Prowadnica

RYS. A2
9. Gorny stolik

1 klucz maszynowy pfaski 13/10 mm
1 przyrzad nastawczy

1 korba mechanizmu unoszenia .
. _ 10. Pokretto nastawcze grubosci witra
2 dzwignie zaciskowe ) ,
o 11. Skala, gorny stolik
4 gumowe nézki L .
12. Dzwignia zaciskowa ostony

1 sruba z tbem grzybkowym M8 z wystgpem 13. Ostona

13



ZASTOSOWANIE ZGODNE
Z PRZEZNACZENIEM

Strugarka stotowa D27300/D27300T jest
przeznaczona do profesjonalnego doktadnego
i bezpiecznego strugania wyréwnujgcego
i grubosciowego drewna twardego i miekkiego.

Wat nozowy jest przystosowany do mocowania
nozy o dtugosci 260 mm (DE73333).

OSTRZEZENIE: Uzywaj maszyny
tylko do celu, do ktérego zostata
przeznaczona.

NIE UZYWAJ jej w wilgotnym otoczeniu ani
w poblizu palnych cieczy lub gazow.

Strugarka jest elektronarzedziem profesjonalnym.

NIE POZWALAJ dzieciom dotykaé
elektronarzedzia. Osoby niedoswiadczone moga
go uzywac tylko pod nadzorem.

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do zasilania
prgdem tréjfazowym o napieciu 400 V (D27300T)
lub prgdem jednofazowym o napieciu 230 V
(D27300). Dlatego zawsze sprawdzaj, czy napiecie
sieciowe odpowiada wartosci podanej na tabliczce
znamionowej elektronarzedzia.

Uszkodzony kabel sieciowy musi by¢ wymieniony
na specjalny kabel, ktory mozna naby¢ w serwisie
firmy DEWALT.

Przedtuzacz

Uzywaj 3-zytowego przedtuzacza, ktéry jest
dopuszczony do eksploatacji i wytrzymuje
pobdr mocy przez elektronarzedzie (patrz: Dane
techniczne). Zaleca sie, by minimalny przekroj
zyt kabla wynosit 1,5 mm?, a jego dtugos$¢ nie
przekraczata 20 m.

Gdy korzystasz z bebna, zawsze catkowicie
odwijaj z niego kabel.

MONTAZ | REGULACJA

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem
akcesoriow badz przed wykonaniem
regulacji lub naprawy wyfacz
elektronarzedzie i wyjmij wtyczke
kabla z gniazda sieciowego. Upewnij
sie, czy wytgcznik jest wytgczony.
Przypadkowe uruchomienie moze
doprowadzi¢ do wypadku.

A OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem
montazu lub regulacji maszyny wyjmij
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.

Rozpakowanie maszyny
(rys. B1)
1

. Wyjmij luzny materiat opakowaniowy
z kartonu.

2. Wyjmij maszyne do gory z kartonu.

3. Wyjmij kartony z elementami z wnetrza
maszyny.

4. Usun pozostaty materiat opakowaniowy
Z maszyny.

IDENTYFIKACJA ELEMENTOW STRUGARKI
(RYS. B2)

Zalecamy wypakowac i posortowa¢ wszystkie
elementy maszyny.

14. Zamocowanie kétka

15. Oska kétka

16. Sruba z tbem soczewkowym M8 z wystepem
17. Sruba z tbem 6-kgtnym M8

18. Nakretka M8

19. Nakretka motylkowa

20. Podkfadka zebata D8

21. Podktadka ptaska D8

22. Podktadka ptaska D8

23. Podkfadka talerzowa D8

Montaz nézek (rys. rys. C1, C2)

Przy zamocowanych n6zkach maszyna moze

by¢ ustawiona na stole warsztatowym, ale dla

zapewnienia bezpiecznej pracy maszyny trzeba

ja do niego przytwierdzic¢. Niezbedne elementy:

4 nakretki (18), 4 podkiadki zebate (20) (rys. C1).

1. Tak przewré¢ maszyne na bok, by rama

odprowadzajgca dolnego stolika (24) spoczeta
na podtodze (rys. C2).

OSTRZEZENIE: Uwazaj, by pokretfo
nastawcze (10) grubo$ci wibra nie

dotykato do podtogi.

2. Kazdg z nézek (25) wtéz w odpowiednie
zewnetrzne wyciecie (26) wykonane na
spodzie korpusu maszyny.

3. Zatoz podktadke zebatg (20) i nakretke (18) na
gwintowany koniec kazdej nozki.

4. Dokre¢ nakretki.
5. Ustaw maszyne w pionie.
6. Przytwierdz maszyne do stolu warsztatowego.
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Montaz nég (rys. rys. D1 - D3)

Przy zamontowanych nogach maszyna moze
pracowac jako samodzielne urzgdzenie stotowe.
Niezbedne elementy: 4 Sruby z tbem grzybkowym
z wystepem (16), 4 nakretki motylkowe (19),

4 podkfadki ptaskie (21) (rys. D1).

1. Tak przewré¢ maszyne na bok, by rama
odprowadzajgca dolnego stolika grubosciowki
(24) spoczeta na podtodze (rys. D2).

A OSTRZEZENIE: Uwazaj, by pokretio

nastawcze (10) grubo$ci wibra nie

dotykato do podtogi.

2. Kazdg z 2 ndg (27) wiéz w odpowiedni,
znajdujacy sie teraz u gory, otwor (28)
wykonany w narozniku w dolnej czesci
korpusu maszyny.

3. Przez otwory w nodze i korpusie maszyny
przetdz sruby z tbem grzybkowym z wystepem
(16).

4. Na kazdg srube zatéz podkiadke ptaska (21)
i nakretke motylkowa (19).

5. Dokre¢ nakretki motylkowe.

6. Tak obro¢ maszyne na bok, by strona
odprowadzajgca gornego stolika wyréwniarki
(29) oparta sie o podtoge (rys. D3).

7. Zamontuj dwie pozostate nogi.
8. Zamocuj kotka zgodnie z ponizszym opisem.

Mocowanie kétek (rys. rys. E1
- E3)
Niezbedne elementy: 2 zamocowania kotek (14), 2
oski (15), 2 $ruby (17), 4 nakretki (18), 2 podktadki
ptaskie (21), 2 podktadki talerzowe (23) (rys. E1).
1. W odpowiednim miejscu przytdz kotko (30)
do zamocowania (14) i w6z oske (15) w tak
powstaty otwor przelotowy (rys. E2).

2. Zatéz podkiadke ptaskg (21) i nakretke (18) na
gwintowany koniec kazdej z osiek.

3. Dokre¢ nakretki.

4. Przy uzyciu Sruby z tbem 6-katnym (17),
podktadki talerzowej (23) i nakretki (18)
(rys. E3) przytwierdz zamocowanie z kotkiem
(31) do kazdej nogi (32).

5. Dokre¢ nakretki.
6. Ustaw maszyne w pionie.

Mocowanie prowadnicy (rys.
rys. F1, F2)

1. Przyt6z prowadnice (8) do uchwytu (33)
(rys. F1).

2. Srube z tbem grzybkowym z wystepem (16)
przetdz od dotu przez uchwyt i prowadnice.

3. Zatéz podktadke ptaskg (22) na srube (16)
(rys. F2).

4. Nakre¢ dzwignie zaciskowg (7) na srube (16).

Mocowanie ostony (rys. rys.
G1, G2)
1. W6z uchwyt ostony (13) w stupek (34)
(rys. G1).

2. Ustal ostone przez dokrecenie Sruby
zabezpieczajgcej (35).

3. Wkre¢ dzwignie zaciskowg (12) w stupek (34)
(rys. G2).

Mocowanie chwytacza wiérow

Przy korzystaniu z maszyny jako wyréwniarki
chwytacz wiérow musi by¢ zamocowany pod
gornym stolikiem. Przy korzystaniu z maszyny
jako grubosciéwki chwytacz wiéréw musi by¢
zamocowany na gornym stoliku.

STRUGANIE GRUBOSCIOWE (RYS. RYS. A1,
H1, H2)

WSKAZOWKA: Chwytacz wioréw znajduje sie
w trybie strugania wyréwnujgcego

1. Poluzuj pokretta (68, 69), by zdjgé chwytacz
wioréw (4) z gérnego stolika (9).

2. Obroc¢ chwytacz wiérow o 180°.

3. Przesun chwytacz wiéréw (4) wzdtuz gérnego
stolika (9), az pokretto (67) dojdzie do
mikrowytgcznika (66).

4. Zamocuj chwytacz przez dokrecenie pokretet
(67, 69).

STRUGANIE WYROWNUJACE (RYS. RYS. G1,
G2, H3, H4)

1. Obroc¢ korbe (2), by catkowicie obnizy¢ dolny
stolik.

2. Poluzuj pokretta (67, 69), by zdjaé chwytacz
wiorow (4) z gérnego stolika.

3. Zsun chwytacz wioréw z gérnego stolika.

4. Obro¢ chwytacz wioréw o 180°.

5. Zgraj 2 zewnetrzne zebra przytgcza
do odsysania wiérow w chwytaczu z 2
szczelinami w sciance bocznej.

6. Przesun chwytacz wioréw do przodu do
mikrowytgcznika (66).

7. Zamocuj chwytacz przez dokrecenie pokretet
(68, 69).
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8. Opus¢ ostone (13), az dotknie chwytacza
wioréw i zablokuj jg dzwignig (12).
WSKAZOWKA: Przy korzystaniu z odpylacza
ssgcego catkowicie opus¢ gorny stolik, przytgcz
adapter do krééca wylotowego, a nastepnie unies
gorny stolik, az dotknie adaptera.

Regulacja

OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem
regulacji zawsze wyjmuj wtyczke kabla
Z gniazda sieciowego.

REGULACJA PROWADNICY (RYS. RYS. I1 - 13)

Ustawienie prowadnicy pod katem prostym
(rys. 1)

Prowadnica jest nastawna, dzieki czemu fatwo
ustawic jg pod kgtem prostym.

1. Poluzuj dzwignie zaciskowg nastawnika kgta
(40).

2. Ustaw prowadnice w pionie i dokre¢ dzwignie
zaciskowg nastawnika kata.

3. Przyt6z katownik (41) do stolika i prowadnicy
(8).

4. Przebieg regulacji jest nastepujacy:

5. Poluzuj nakretke (42) o kilka obrotow i tak
wkre¢ lub wykrec srube nastawnika kgta
(43), az prowadnica znajdzie sie pod katem
prostym wzgledem stolika (pomiar przy uzyciu
katownika).

Regulacja kata fazowania (rys. 12)

1. Poluzuj dzwignie zaciskowg nastawnika kgta
(40).

2. Obré¢ prowadnice (8) wokot jej podtuznej osi
i nastaw zgdany kat.

3. Sprawdz, czy dolny klin prowadnicy opiera sie
o ptyte gérnego stolika (9).

4. Dokre¢ dzwignie zaciskowg nastawnika kata.

Regulacja szerokosci strugania (rys. 13)
1. Poluzuj dzwignie zaciskowg prowadnicy (7).

2. Przesun prowadnice (8) na gornym stoliku (9)
az do uzyskania zgdanej szerokosci.

3. Dokre¢ dzwignie zaciskowg prowadnicy.

REGULACJA OSLONY (RYS. J)

Ostone mozna ustawi¢ w dowolnej pozycji na
ptycie stolika, zapewniajgc sobie najlepszg
ochrone w danej sytuacji.
OSTRZEZENIE: Zawsze sprawdzayj,
czy ostona jest ustawiona odpowiednio

do szerokosci strugania i wysokosci
przedmiotu obrabianego.

By nastawi¢ szerokos¢:
1. Poluzuj pokretto zaciskowe (44).

2. Przesun ostone (13) az do uzyskania zgdanej
szerokosci.

3. Dokrec¢ pokretto zaciskowe.
By nastawi¢ wysokos¢:
1. Poluzuj dzwignie zaciskowg (12).

2. Przesun uchwyt ostony (45) na zgdang
wysokoSc.

3. Dokre¢ dzwignie zaciskowa.
REGULACJA GRUBOSCI WIORA (RYS. RYS. K,
L1-L3)
Tryb strugania wyréwnujacego (rys. K)
1. Poluzuj pierscien zabezpieczajgcy (46).
2. Pokrettem nastawczym (10) nastaw zgdang
grubosc¢ widra, postugujgc sie skalg (47).
— By zmniejszy¢ grubos¢ widra, obroc
pokretto w prawo.
— By zwiekszy¢ grubos¢ wiora, obro¢ pokretto
w lewo.

3. Dokrec¢ pierscien zabezpieczajacy.

Tryb strugania grubosciowego (rys. rys. L1-L3)
1. Zatéz korbe mechanizmu unoszenia (2)
na czop koncowy drgzka unoszgcego (48)
(rys. L1).
2. Obrdé¢ korbe w prawo, az zazebi sie
z nakretkg watu.

3. Obrd¢ korbe w lewo, az pokryje sie z otworem
i ptaska strong watu.

4. 3,5 mm 6-kgtnym kluczem trzpieniowym
dokrec¢ kotek korby (rys. L2).
— By zmniejszy¢ grubos¢ wiora, obré¢ korbe
W prawo.
— By zwigkszy¢ grubos¢ widra, obroc korbe
w lewo.

5. Grubos¢ obrobionego materiatu po przejsciu
przez maszyne jest wskazywana na skali (5)

(rys. L3).

OBSLUGA

Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegaj
A obowigzujgcych przepisow,
a zwlaszcza bezpieczenstwa.
OSTRZEZENIE: By zmniejszyé¢
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
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badz przed wykonaniem regulacji
wyflacz maszyne i wyjmij wtyczke
kabla z gniazda sieciowego.

Przy ustawianiu maszyny zwro¢ uwage na
ergonomiczng wysokosc stolika i jego stabilnosc¢.
Tak wybierz miejsce ustawienia strugarki, by
uzytkownik miat dobrg widocznos¢ i wystarczajgca
ilos¢ miejsca wokot maszyny, pozwalajgcg mu na
swobodne operowanie przedmiotami obrabianymi.

Przed rozpoczeciem pracy:

» Usun wszelkie obce przedmioty. Nie strugaj
drewna z luznymi ani bardzo twardymi sekami
lub silnie wypaczonego.

Zalaczanie i wytaczanie
(rys. M)

Wytgcznik spetnia nastepujace funkcje:

WYZWALANIE ZANIKOWE

Gdyby z jakiegos powodu nastgpita przerwa
w zasilaniu, wytgcznik trzeba ponownie swiadomie
zatgczyc.

ZABEZPIECZENIE SILNIKA PRZED
PRZECIAZENIEM

W razie przecigzenia silnika nastepuje przerwa
w doptywie pradu. W takim przypadku trzeba
odczekac¢ 2 minuty na ochtodzenie sie silnika

i ponownie nacisngc¢ zielony przycisk wtgczajacy.

DODATKOWE ZABEZPIECZENIE

Pokrywe na zawiasie mozna zamkng¢ kiodka,
ktorg w tym celu nalezy przetozy¢ przez zaczep.
Pokrywa ta stuzy takze do wytgczania awaryjnego;
tatwo jg zidentyfikowac, a nacisniecie powoduje
uruchomienie przycisku wytgczajgcego.
1. Aby zatgczy¢é maszyne, nacisnij zielony
przycisk wigczajacy (53).
2. By wytgczy¢ maszyne, nacisnij czerwony
przycisk wytgczajacy (54).

OSTRZEZENIE: Maszyne wytaczaj
po zakonczeniu pracy i jeszcze przed
wyjeciem wtyczki kabla z gniazda
sieciowego.

Struganie wyréwnujace (rys.
rys N1, N2)

1. Zamocuj chwytacz wiérow zgodnie
Z powyzszym opisem.

2. Odpowiednio ustaw prowadnice.

3. Tak ustaw ostone, by zapewniata jak najlepszag
ochrone.

4. Nastaw grubosc¢ widra.
5. Zatgcz maszyne.

» Powoli wsuwaj przedmiot obrabiany pod
ostone, dociskajgc go mocno do prowadnicy.

* Prowadz przedmiot wzdtuz stojow.

* W poblizu watu nozowego zawsze korzystaj
Z popychacza.

Struganie grubosciowe (rys.
rys. A2, 01, 02)

1. Zamocuj chwytacz wiéréw zgodnie
Z powyzszym opisem.

Opus¢ ostone (13)
Nastaw grubos¢ wiora.

oD

Zatgcz maszyne.

Najlepsze wyniki pracy osigga sie, gdy
przedmiot obrabiany ma przynajmniej jedng
ptaskg powierzchnie.

+ Dla osiggniecia zgdanej grubosci przedmiotu
najlepiej jest zestrugac¢ go z obydwu stron.

Na ponizszym wykresie przedstawiono, jak
nastawia¢ grubos¢ widra zaleznie od szerokosci
przedmiotu obrabianego.

2,5 —
\

— \ Lo
\ Drewno miekkie

\ Drewno twarde

)

—

)
|

Grubo$¢ widra (mm

0 ———t——F————F—1—
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Szerokos¢ przedmiotu
obrabianego (mm)

1. Powoli wsuwaj przedmiot obrabiany
W maszyne.

2. Prowadz przedmiot wzdtuz stojow.

Wklesniecia

Wklesniecia to zagtebienia, ktore powstajg
na koncach przedmiotu obrabianego w chwili
przytozenia ich do nozy. By tego unikngc:

1. W czasie catej operacji skrawania trzymaj
przedmiot prosto;
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2. Ptasko dociskaj przedmiot obrabiany do stotu.

Zwichrzenia (rys. rys. P1 - P4)

Gdy przedmiot obrabiany jest wypaczony tylko
w niewielkim stopniu, zestrugaj obydwie strony az
do osiggniecia zgdanej grubosci.

SKRZYWIONE PRZEDMIOTY OBRABIANE
(RYS. RYS. P1, P2)

Rolki doprowadzajgce i wat nozowy przejsciowo
wyprostowujg przedmiot obrabiany (rys. P1).
Jednak po ostruganiu przedmiot znéw przyjmuje
swoj poprzedni, skrzywiony ksztatt (rys. P2).

* By pozby¢ sie skrzywienia, zetnij je na
wyréwniarce.

WYBOCZONE PRZEDMIOTY OBRABIANE
(RYS. RYS. P3, P4)

1. Wzdtuznie przepituj w srodku wyboczony
przedmiot (rys. P3).

2. Oddzielnie strugaj czesci przepotowionego
przedmiotu, by unikngé odpaddw.

+ Alternatywnie mozna najpierw zestrugac
gorng powierzchnie (55), a nastepnie obrocic¢
przedmiot i zestrugac dolng powierzchnie (56)
(rys. P4).

Odsysanie wiorow (rys. A)

Maszyna zawiera chwytacz wiérow (4) z kroécem
do odsysania pytu o srednicy 100 mm. Przy
zastosowaniu odpowiedniego odpylacza ssgcego
0 natezeniu przeptywu powietrza przynajmniej

20 m/s mozna wychwyci¢ 90 % wiorow.

Przy struganiu zawsze przytgczaj odpowiedni
odpylacz ssgcy.

Jezeli to mozliwe, zastosuj odpylacz ssacy zgodny
z obowigzujgcymi przepisami o emisji pytow.

Transport maszyny (rys.
rys. Q1, Q2)

Dzieki kétkom (30) transport maszyny jest bardzo
tatwy. Mocno chwy¢ uchwyt obiema rekami
i przewiez maszyne tak, jak pokazano na rysunku.

KONSERWACJA

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczajg

sie duzg trwatoscig i prawie nie wymagajg
konserwaciji. Jednak warunkiem ciggtej,
bezawaryjnej pracy jest ich regularne czyszczenie.

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem
akcesoriow badz przed wykonaniem

regulacji lub naprawy wyfacz
elektronarzedzie i wyjmij wtyczke
kabla z gniazda sieciowego. Upewnij
sie, czy wytgcznik jest wytgczony.
Przypadkowe uruchomienie moze
doprowadzi¢ do wypadku.

Wymiana nozy (rys. rys. R1
i R2)
Wat strugarki zawiera dwa noze.

A OSTRZEZENIE: Noze zawsze
wymieniaj parami.

A OSTRZEZENIE: Noze wolno
wymieniac tylko w opisany nizej
Sposob. Zaktadaj tylko zalecane noze.

A OSTRZEZENIE: Ostre krawedzie.

A OSTRZEZENIE: Przy wymianie nozy
zaktadaj rekawice ochronne.

A OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem
wymiany nozy najpierw zawsze wyjmuj
wltyczke kabla z gniazda sieciowego.

Zdejmowanie nozy
1. Zdejmij prowadnice i ostone.

2. Ostroznie obrd¢ wat strugarki (57), az ukaze
sie pierwszy noz.

3. Poluzuj sruby (58) dostarczonym kluczem
ptaskim.

4. Unies$ zespot nozowy (59) znad watu
strugarki. Ewentualnie postuz sie w tym celu
szczypcami.

5. Wyjmij n6z (60) z uchwytu (61).
6. Powtorz te samg operacje z drugim nozem.

Zaktadanie nozy

1. Przyt6z n6z (60) do uchwytu (61). Sprawdz,
czy tby srub (62) weszty w wyciecia (63).

2. Ponownie wtéz zespot nozowy w wat strugarki
(57).

3. Ustaw ndz zgodnie z ponizszym opisem.

4. Dokre¢ $ruby (58) (moment dokrecajacy
6 - 8 Nm).

5. Powtérz te samg operacje z drugim nozem.

Regulacja nozy (rys. R3)

1. Sprawdz pozycje noza (60) na obydwu
koncach.
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2. Tak jak pokazano na rysunku, przyt6z przyrzad
(64) do watu nozowego (57).

3. Dolna krawedz przyrzadu musi sie stykac
z ostrzem noza (60).

» Sposob regulacji jest nastepujacy:

» W razie potrzeby wkreé lub wykre¢
odpowiednig srube nastawczg (65), az ostrze
noza zetknie sie z przyrzadem.

Ostrzenie nozy
Noze mozna przeostrza¢ pod kgtem 42°.

OSTRZEZENIE: Noze mozna
przeostrzac¢ najwyzej o 3 mm, liczgc od
pierwotnej szerokosci. Gdy szeroko$¢
noza zmniejszy sie o ponad 3 mm,
trzeba go wymienic.

O

]

Smarowanie

Elektronarzedzie nie wymaga zadnego
dodatkowego smarowania.

N

Czyszczenie

OSTRZEZENIE: Gdyby w szczelinach

A wentylacyjnych zgromadzit sie brud,
wydmuchaj go suchym, sprezonym
powietrzem. Zatoz przy tym okulary
ochronne i odpowiednig maske
przeciwpytowa.

OSTRZEZENIE: Do czyszczenia
plastikowych elementéw narzedzia

nie uzywaj zadnych rozpuszczalnikow
ani innych agresywnych chemikaliow,
ktére mogag ostabic materiat. Najlepsza
do tego celu jest szmata zwilzona
fagodnym roztworem mydlanym.
Uwazaj, by do wnetrza obudowy nie
dostata sie jakas ciecz i zadnej czeSci
narzedzia nie zanurzaj w wodzie.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy ostona
watu nozowego jest prawidtowo ustawiona i czy
nie blokujg jej zywica lub kawatki drewna.

Tryb strugania grubosciowego: Gdyby miedzy
gtowicg nozowg a watkiem doprowadzajgcym
utkwity kawatki materiatu, odtgcz maszyne od sieci
i usun je.

Dbaj o to, by szczeliny wentylacyjne zawsze byty
odstoniete i regularnie przecieraj obudowe miekka
szmata.

» Czys$c¢ i odttuszczaj stoliki. Regularnie naciera;j
je niewielkg iloscig wosku.

* Czys¢ maszyne z brudu i wioréw.

» Codziennie sprawdzaj i czys¢ watki
odprowadzajgce i doprowadzajgce.

Dostepne akcesoria

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria
innych producentéw nie zostaty
przetestowane przez firme DEWALT
pod wzgledem przydatnosci do tego
narzedzia, ich uzycie moze byc
niebezpieczne. By nie narazac sie na
doznanie urazu ciata, stosuj wytgcznie
oryginalne wyposazenie dodatkowe.

Do zakresu dostawy nalezg noze zamienne
(DE7333).

By uzyskac wiecej informacji na temat wtasciwych
akcesoriéw, zwrd¢ sie do swojego dilera.

Ochrona srodowiska

ﬁ Selektywna zbiérka odpadéw. Wyrobu

tego nie wolno wyrzuca¢ do
normalnych smieci z gospodarstw
domowych.
[
Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony
zastgpi¢ wyréb DEWALT nowym sprzetem lub nie
bedziesz go juz potrzebowac, nie wyrzucaj go do

Smieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj
do specjalistycznego zaktadu utylizacji odpaddw.

o)

&

Stosuj sie do lokalnych przepiséw, jezeli wymagajg
one oddawania zuzytych elektrycznych urzgdzen
powszechnego uzytku do specjalnych punktow
zbiorczych lub zobowigzujg sprzedawcéw do
przyjmowania ich przy zakupie nowego wyrobu.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzgdzenia i utylizuje
je zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. By
skorzystaé z tej ustugi, oddaj zuzyty sprzet do
autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktory
prowadzi zbiorke w naszym imieniu.

Dzieki selektywnej zbidrce zuzytych
wyrobdéw i opakowan niektére
materiaty mogg by¢ odzyskane

i ponownie wykorzystane. W ten
sposob chroni sie srodowisko
naturalne i zmniejsza popyt na
surowce.

W instrukciji tej zamieszczono adresy
przedstawicielstw handlowych firmy DEWALT, ktére
udzielajg informacji o warsztatach serwisowych.
Ich liste znajdziesz takze w Internecie pod
adresem: www.2helpU.com.
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DEWALT

WARUNKI GWARANCJI:

Firma DEWALT jest pewna jakosci swoich produktow
i oferuje dla nich doskonatg gwarancje. Niniejsze
warunki gwarancji nie pomniejszajg praw klienta
wynikajgcych z polskich regulacji ustawowych lecz sg
ich uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej.

DEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instrukcji
obstugi.

Niniejszg gwarancjq nie jest objete dodatkowe wyposa-
zenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona oddzielna
karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu podlegajace
naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyj-
nym reklamowanego produktu oraz fgcznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjne;j;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka,
jak w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzg-
dzenia (wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych
czesci) w okresie 12 miesiecy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego wraz z poprawnie wypetniong
Kartg Gwarancyjng i waznym paragonem zakupu
(lub kopig faktury) oraz szczegdtowym opisem
uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
za posrednictwem punktu sprzedazy wraz z doku-
mentami wymienionymi powyze;.

5. Koszty wysyitki do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane
z zapewnieniem bezpiecznego opakowania,
ubezpieczeniem i innym ryzykiem ponosi Klient.
W przypadku odrzucenia roszczenia gwarancyj-
nego, produkt jest odsytany do miejsca nadania
na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu przez
Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢ wy-
dtuzony o czas niezbedny do importu niezbednych
czesci zamiennych.

zst00132354 - 22-07-2010

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pismie,
ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez
dokonywania naprawy.

8. Oiile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢
wydany nowy produkt o nie gorszych parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnosnie zasadnosci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane
niewtasciwym uzytkowaniem lub uzywaniem pro-
duktu niezgodnie z przeznaczeniem, instrukcjg
obstugi lub przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowa-
ne przecigzaniem narzedzia, ktére prowadzi do
uszkodzen silnika, przektadni lub innych elemen-
téw a takze stosowaniem osprzetu innego niz
zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane
nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych klesk
zywiotowych, nieprzewidzianych wypadkéw, ko-
rozji, normalnego zuzycia w eksploatacji czy tez
innych czynnikdw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byty naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urzgdzenia
oraz elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaz-
nien ani gwarancji innych niz okreslone w karcie
gwarancyjnej. W szczegoélnosci nie obejmujg
prawa klienta do domagania sie zwrotu utraconych
zyskéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych
Z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa
tel.: (22) 862-08-08, faks: (22) 862-08-09
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D27300 Podnoszenie i opuszczanie STRUGARKA 2
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@ ZARUGNI LIST KARTA GWARANCYJNA

@ JOTALLASI JEGY @ ZARUGNY LIST

(c2> meésicu miesiecy
E CHD> hénap CSK> mesiacov
®

Razitko prodejny

@ Vyrobni kod Datum prodeje Podpis
f e Yy : Pecsét helye
@ Gyari szam A vasarlas napja Aliras
Numer seryjny Data sprzedazy Stempel
Podpis
(SK) Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis




<D

Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€3

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2 Dokumentace zarucni opravy

CHD A garancialis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakdzky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi id6pont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jétallas uj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK | Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy | Cislo Popis Pediatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07
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